Prasoowijarki

i-B10+, FBP, VBP
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i-Bl0+, FBP, VBP

NAJWYZSZA JAKOSG KISZONKI
PRZY NAJNIZSZYCH KOSZTACH

NASZE PODSTAWOWE WARTOSCI:

WYDAJNOSC

Naszym celem jest tworzenie maszyn, ktére zwigkszg Twoje
zyski. Wysoka wydajnosc¢ to kluczowy czynnik decydujgcy o
sukcesie prasy. Prasoowijarki KUHN to maszyny wyposazone
w wiele unikatowych rozwigzan zapewniajgcych szybki zwrot
Z inwestycji.

OKRAGLE BELE

Doskonale uformowane, spdjne, okragte bele to rezultat
jakiego oczekujg wszyscy klienci. Ponad 35-letnie
doswiadczenie w dziedzinie prasowania i owijania bel
sprawia, ze tworzone przez nas maszyny sg w stanie
formowac bele o duzym zageszczeniu nawet w najbardzie;
wymagajgcych warunkach.

NIEZAWODNOSC

Aby maszyna pracowata z maksymalng wydajnoscig, musi
by¢ niezawodna. Firma KUHN oferuje najszerszg i najoardziej
wszechstronng game pras zwijajacych na rynku, w ktérych
wykorzystano proste lecz skuteczne rozwigzania techniczne
pozwalajgce maksymalnie ograniczy¢ przestoje. Prasy KUHN
to maszyny na ktdrych mozna polegac.
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i-Bl0+, FBP, VBP

ZAPROJEKTOWANE PRZEZ KUHN,

WYKONANE PRZEZ KUHN

PRZEDSTAWIAMY PRASOOWIJARKI DO

BEL OKRAGLYCH

Prasoowijarki do bel okragtych KUHN zostaty zaprojektowane,
aby zmaksymalizowad jakosé kiszonki oraz Twoj zwrot

z inwestycji. KUHN oferuje szeroka game prasoowijarek,
ktore spetniajg indywidualne oczekiwania uzytkownikow i sg
dostosowane do réznych warunkdw roboczych. Prasoowijarki
KUHN wyposazone w innowacyjne rozwigzania zapewniajg
rolnikom i ustugodawcom na catym swiecie maksymalne
korzysci.

i-BIO+ to lekka prasoowijarka o wyjatkowo kompaktowych
wymiarach. Dzieki niewielkiej wadze i duzej zwrotnosci KUHN
i-BIO+ doskonale nadaje sie do pracy na pagérkowatym
terenie oraz na podmokiych tgkach z waskim dojazdem.

Prasoowijarka statokomorowa FBP 3135 zostata
zaprojektowana z myslg o najciezszych warunkach
pozyskiwania kiszonki na catym swiecie. Dzieki mocnej
konstrukcji oraz innowacyjnym opcjom, ta maszyna
zwiekszy dochodowos¢ Twojego gospodarstwa.

Stworzone na bazie serii premium VB 3100, prasoowijarki
zmiennokomorowe 3165 i 3195 to bardzo wszechstronne
maszyny. Wyposazone w specjalnie zaprojektowang
komore prasowania, gwarantuja najwyzsza jakosc¢ pracy
w warunkach zbioru szerokiej gamy upraw.
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PRASOOWIJARKI

KUHN TO NAJWYZSZA
JAKOSC KISZONKI
PRZY NAJNIZSZYCH
KOSZTACH

VBP 3195 5




PODAWANIE MATERIALU il 7

REGULACJA PODAWANIA MATERIA];U
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Prasy KUHN zapewniajg wydajne podawanie materialu do komory prasowania. Wahliwie zawieszony szeroki
podbieracz w modelach z rotorem doskonale dostosowuje si¢ do uksztattowania terenu, pozwalajac na zbiér
materiatu w najtrudniejszych warunkach roboczych.

INTEGRAL ROTOR

Wszystkie modele OPTIFEED i OPTICUT sg wyposazone w technologie INTEGRAL

ROTOR, ktoéra jest dostepna dla catej gamy naszych produktéw. Ten prosty, bezobstugowy

zespdt podajacy gwarantuje wysoka wydajnos¢ roboczg w kazdych warunkach. Niewielka

odlegtos¢ miedzy rotorem a palcami podbieracza zapewnia ptynne podawanie materiatu.

Konstrukcja tego wymuszonego systemu podawania pozwala zwigkszy¢ predkosce jazdy i

podnies¢ wydajnos¢ robocza, jednoczesnie ograniczajgc straty w plonach. Rotor INTEGRAL

jest wyposazony w zeby wykonane z blachy trudnoscieralnej Hardox®. Hardox® tgczy w

sobie ekstremalng twardosc¢ i wytrzymato$é w celu ograniczenia zuzycia zebdw wirnika. H A R DOX®

WEAR PLATE

TYP ZESPOLU
INTEGRAL ROTOR

> > > >
OPTICUT — dtugosc cigcia | (Podtoga DROPFLOOR, | (Podtoga DROPFLOOR, | (Podtoga DROPFLOOR, | (Podtoga DROPFLOOR,
14—-70 mm Funkcja GROUP Funkcja GROUP Funkcja GROUP Funkcja GROUP
SELECTION) SELECTION) SELECTION) SELECTION)

- - - -
OPTICUT — dtugosc cigcia | (Podtoga DROPFLOOR, | (Podioga DROPFLOOR, | (Podtoga DROPFLOOR, | (Podtoga DROPFLOOR,
23— 45mm Funkcja GROUP Funkcja GROUP Funkcja GROUP Funkcja GROUP
SELECTION) SELECTION) SELECTION) SELECTION)

GROUP SELECTION




ZESPOLY PODAJACE

Rotory z zespotem thacym KUHN OPTICUT (OC) zostaty zaprojektowane pod katem nieograniczonej
wydajnosci podawania i najwyzszej jakosci ciecia. Rotory z zespotem tnagcym OC wyposazone w zeby o
eliptycznych ksztattach sa uznawane przez uzytkownikow za jeden z najlepszych systeméw docinajacych
na rynku. Pasza jest prowadzona i Sciggana na noze na samym poczatku procesu, co zapewnia wieksza
plynnosé podawania i wydajnosé ciecia materiatu przy minimalnym zapotrzebowaniu na moc, a takze
zapobiega niepozadanym zatorom.

OPTICUT 14

INTEGRAL ROTOR z 14-nozowym zespotem tngcym OPTICUT zostat zaprojektowany
tak, aby zapewni¢ réwnomierne podawanie materiatu do prasy i uzyskac najwyzsza
wydajnos¢ roboczg. Teoretyczna dtugose ciecia 14-nozowego systemu OPTICUT
wynosi 70 mm. Kazdy ndz jest zabezpieczony sprezyna przed uszkodzeniem na
wypadek kontaktu z ciatem obcym. Dzieki opcji GROUP SELECTION operator moze
wybrac ile nozy chce uzywac: 0, 4, 7, 7 lub 14.

OPTICUT 23

Mocnymi stronami systemu INTEGRAL ROTOR z 23-nozowym zespotem tngcym
OPTICUT jest intensywne ciecie i system mechanicznego zabezpieczenia.
Teoretyczna dtugosc ciecia 23-nozowego systemu OPTICUT wynosi 45 mm. Kazdy
noz jest zabezpieczony sprezyna przed uszkodzeniem na wypadek kontaktu z ciatem
obcym. Dzieki opcji GROUP SELECTION operator moze wybrac ile nozy chce
uzywac: 0, 7, 11, 12 lub 23.
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ZESPOL PODAJACY -

. DLA FWOJESWYGODY..o - |

DROPFLOOR
Podtoga i noze mogg zostac¢ opuszczone hydraulicznie w przypadku zablokowania rotora, w wygodny sposob bez potrzeby wychodzenia
z kabiny ciggnika. Po usunigciu zatoru podtoga z nozami w tatwy sposoéb jest z powrotem podnoszona.

ROZLACZANIE ROTORA

W przypadku pracy w ekstremalnych
warunkach, standardowe sprzegto
roztgczajgce rotor stanowi drugie
zabezpieczenie. Operator moze dzigki
temu zwigzac i wyrzuci¢ bele z komory
prasowania przed ponownym
rozpoczeciem pracy.

Zaréwno funkcja roztaczania rotora, jak

i system DROPFLOOR umoZliwiajg szybkie
usuniecie zatoru i wznowienie prasowania.
W prasoowijarce i-BIO+ rotor roztgczany
jest recznie, podczas gdy modele

VBP i FBP s3 seryjnie wyposazone

w hydrauliczne roztgczanie rotora.




—

VEP 3165 _INTELLiwRap

W PEENI AUTOMATYCZNY SYSTEM UDRAZNIANIA ROTORA
(DOSTEPNY SERYJNIE TYLKO W WERSJI VBP | FBP)

Sprzegto chronigce przed przecigzeniem prasy jest aktywowane w przypadku zablokowania wlotu do prasy przez pobierany
materiat. Funkcja DROPFLOOR automatycznie obniza podtoge, a noze sag cofane. Informacja o wykonywanych dziataniach jest
wyswietlana na terminalu operatora. Po ponownym wigczeniu WOM rotor uruchamia sie i przeprowadza materiat bez do komory
prasowania. Podtoga podnosi sie (funkcja DROPFLOOR) i noze automatycznie wracajg do potozenia roboczego.

Operator jest informowany o zablokowaniu zespofu
podajacego sygnatem akustycznym i komunikatem
na terminalu. Zespot podajacy jest zabezpieczony
sprzegtem krzywkowym gtdwnego napedu.

W czasie pracy obroty rotora sg nieustannie
monitorowane. Ruch rotora oznacza usunigcie
Zzatoru z zespotu podajgcego i aktywuje nastgpny
etap.

= - L

Po roztaczeniu WOM przez operatora prasa
automatycznie rozpoczyna sekwencje udrazniania.
Najpierw z kanatu wlotowego zostaja wycofane noze,
a nastepnie system DROPFLOOR opuszcza podfoge.

Po wykryciu prawidfowej predkosci rotora najpierw na
swoje miejsce powraca podtoga. PPoniewaz wszystko
przebiega automatycznie, czas potrzebny do wykonania
tej czynnosci jest skrocony do minimum.

Po opuszczeniu sekcji nozy i podfogi operator moze
ponownie zatgczyc WOM maszyny. Dzigki
opuszczanej podfodze nagromadzony materiat
mozna podac do maszyny.

Po ustawieniu podtogi w pozycji wyjsciowej, na
Sswoje miejsce powracajg rowniez noze. Niezalezna
praca opuszczanej podfogi i nozy zapewnia
bezpieczny i sprawny przebieg catego procesu.




SYSTEMY WIAZANIA

Niezmienny, perfekcyjny ksztatt bel
to jakos¢ pod kazdym wzgledem.
W mocno zbitych, okragtych-belach
wiekszosc powietrza zostaje
usunieta ze srodka, co pozwala
uzyskac¢ wysoka jakosc paszy. .

S e
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SYSTEMY WIAZANIA i-BIO+ FBP 3135 VBP 3165 VBP 3195

\ SYSTEM WIAZANIA SIATKA - - - -
\ SYSTEM WIAZANIA SIATKA + FOLIA S N > >

WIAZANIE SIATKA

System wigzania siatkag z technologia
aktywnego rozciggania nadaje beli zwarty
ksztaft i zapewnia rdwnomierne naprezenie
siatki podczas catego cyklu wigzania.
Siatka jest podawana do przedniej czesci
komory prasowania, co gwarantuje jej
natychmiastowe pobranie przez bele.

Innowacyjna konstrukcja KUHN zapewnia
state naprezenie siatki podczas catego
procesu wigzania. System owijania siatkg
pracuje z mniejsza predkoscig niz predkos¢
obrotowa beli, dzieki czemu siatka jest
nieustannie rozciggana do 10% bez ryzyka
jej zerwania. Wstepne rozciggniecie siatki
zapewnia uformowanie beli, ktéra utrzyma
Swoje zageszczenie. System wigzania
rozprowadza siatke na krawedziach beli,
€O zapobiega powstawaniu kieszeni
powietrznych po jej owinieciu folig i pozwala
diuzej zachowac wysoka jakos¢ paszy.

10



SYSTEM WIAZANIA BEL FOLIA

Od chwili zaprezentowania dwurolkowego systemu wigzania bel folig w modelu i-BIO+ w
2015 roku, rolnicy na catym swiecie mogli przekonac sie o korzysciach jakie zapewnia to
wyjgtkowe rozwigzanie. Teraz oferujemy rowniez mozliwos¢ wigzania bel folig we
wszystkich modelach FBP i VBP. Co $wiadczy o wyjgtkowosci tego oferowanego przez
KUHN rozwigzania i dlaczego jest to odpowiedni wybdr dla Ciebie?

Zdajemy sobie sprawe, ze podczas zbioru paszy mamy niewiele okien
pogodowych, dlatego aby uzyskac najwyzszej jakosci kiszonke, musimy
maksymalnie wykorzysta¢ dobra pogode. Niezbedna w tym celu jest szybka,
niezawodna i wszechstronna maszyna, ktéra przede wszystkim zapewnia
pozyskanie wysokiej jakosci paszy. Obejrzyj film

NAJWYZSZA JAKOSC KISZONKI

Wedtug wiodgcego brytyjskiego badania* istnieje potencjat do wyprodukowania dodatkowych
15 litrdw mleka z paszy owinietej tylko folig w pordwnaniu z paszg owinietg siatka i folig.
Bele owinigte sama folig wykazywaly wzmozong fermentacije i mnigjsze straty SM, czego
rezultatem jest wyzsza jakos¢ paszy dla zwierzgt gospodarskich.

* Owijanie w systemie folia+folia (F&F): Badanie w terenie, dr Dave Davies, Silage Solutions
Limited (2014).

LATWE USUWANIE | RECYKLING FOLII

Poniewaz folia nie zaczepia sie 0 zdzbta mozna jg w tatwy sposdéb usuna¢ z beli. Przektada
sie to na duze oszczednosci czasu podczas wykonywania codziennych prac, zwtaszcza

w warunkach ujemnych temperatur.

Bele owinigte sama folig to takze oszczednos¢ czasu i pieniedzy w gospodarce odpadami.
Poniewaz stosowany jest tylko jeden rodzaj materiatu, recyklingowi wystarczy poddac
samag folie.

ZACHOWANIE WEASCIWOSCI W CZASIE PRZECHOWYWANIA
Nieprawidtowo uformowane bele sg nie tylko trudnigjsze w obstudze, ale réwniez zwigzane
z tym naprezenia folii moga skutkowac¢ pogorszeniem wartosci odzywczych paszy.

Owijanie bel folig pomaga w utrzymaniu prawidtowego ksztattu bel podczas diugiego
okresu przechowywania. Dzieki zastosowaniu rozciggliwej folii, najwiekszy nacisk jest na
cylindryczng powierzchnig, co prowadzi do uzyskania idealnego ksztattu beli.

MOZESZ ZAOSZCZEDZIC MINIMUM 37% NA KOSZTACH WIAZANIA
FOLIA PRZY ZASTOSOWANIU INNOWACYJNEGO SYSTEMU KUHN
Opatentowany przez firme KUHN system wigzania folig wykorzystuje dwie standardowe
rolki folii rozciggliwej o szerokosci 750 mm. Eliminuje to koniecznos¢ stosowania specjalnej
szerokiej folii, co upraszcza zarzagdzanie materiatami eksploatacyjnymi. Wigzanie folig
podnosi jakos¢ kiszonki, poprawia ksztatt i stabilnos¢ beli oraz utatwia jej rozwijanie.

Zastosowanie standardowe;j folii pozwala uzyska¢ znacznie wyzszy wspoétczynnik
poczatkowego rozciggniecia w poréwnaniu z konwencjonalnymi systemami do wigzania
szeroka folia. Pozwala to obnizy¢ koszty wigzania folig o 37%. Naciagnieta, zlepiona
warstwami folia jest w stanie wytrzymac uszkodzenia, co eliminuje ryzyko rozsadzenia beli
lub zeslizgniecia sie z nigj folii podczas przenoszenia beli z prasy do owijarki.

System wigzania folig KUHN TWIN-Reel wydtuza interwaty wymiany folii o kolejne 30%.
Wymiana rolki nie wymaga koniecznosci dzwigania i zaktadania ciezkich szerokich rolek folii
w gornej czesci maszyny. Przetaczanie pomiedzy systemem wigzania folig, a siatkg
odbywa sie bez koniecznosci wyjmowania rolek folii i siatki z maszyny.




' ROZWIAZANIA W ZAKRESIE OWIJAN.I.A BEL MeSemais®

DOSKONALE OWIJANIE BEL -

Firma KUHN jest pionierem w dziedzinie technologii prasowania i owijania bel. Rezultatem tego jest szeroka
oferta przetlomowych i innowacyjnych systeméw: INTELLIWRAP, owijanie 3D i wigzanie folig. Potaczenie tych
trzech technologii zapewnia najlepsze z mozliwych rozwigzan.

INTELLIWRAP

System INTELLIWRAP wykorzystuje zaawansowang elektronike i hydraulike do monitorowania procesu owijania i stale kontroluje
nakfadanie poszczegodlinych warstw folii, zapewniajgc duzg elastycznosc pracy. Owinigcie beli ma kluczowe znaczenie w catym procesie,
poniewaz jest niezbedne dla jak najlepszej konserwacii i fermentacji wartosciowych upraw. W zaleznosci od indywidualnych preferenciji,
warunkéw uprawy i okresdw przechowywania, ilos¢ warstw folii (4, 5, 6, 7, 8, 9 itd.) moze by¢ tatwo regulowana.

e
& i
67%
B7%
Wybdr 5 warstw folii Bela zostaje owinigta 3 warstwami folii z 67% zaktadka

67% |

i_ﬁ_! B7% ts:_z

1o Zwigkszenie predkosci obracania beli Ostatnie 2 warstwy naktadaja sie w 50%

BT %
67%
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Opracowane przez firme KUHN owijanie 3D to innowacyjna technika naktadania folii na okragte bele. System zapewnia bardziej rownomierne
i wydajne rozprowadzenie folii na catej powierzchni beli. Owijanie 3D rozpoczyna sie od natozenia warstwy folii tam, gdzie jest ona
najbardziej potrzebna: na wrazliwych na uszkodzenia krawedziach beli Podczas owijania cylindrycznej powierzchni beli spod folii zostaje
usuniete wiecej powietrza, dzieki czemu bela zachowuje swoj ksztalt nawet po diugim czasie magazynowania.

Zastosowanie systemu INTELLIWRAP, owijania 3D i wigzania folig zapewnia dobrze uformowane, szczelnie zamknigte bele i pozwala
utrzymac wysoka jakos¢ kiszonki przez dtugi okres jej przechowywania.



ROZWIAZANIA W ZAKRESIE OWIJANIA BEL

PRACUJ Z MAKSYMALNA WYDAJNOSCIA

Kluczem do osiagniecia wysokiej wydajnosci roboczej jest praca z duza predkoscia oraz ograniczenie
przestojow do minimum. Maszyny KUHN z innowacyjnym wyposazeniem zostaty zaprojektowane wiasnie
z mysla o tym. Zwlaszcza, jesli chodzi o prasoowijarki, czas poswiecany na wymiane rolek folii powinien
byé skrécony do mninimum.
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NAPINACZE FOLII

Standardowe napinacze utrzymuijg folie o szerokosci 750 mm i sg
wykonane z aluminium, odpornego na przywieranie kleju. Oba konce
aluminiowych rolek majg stozkowy ksztatt, co gwarantuje prawidtowag
szerokos¢ naktadanych warstw folii i zmniejsza ryzyko jej rozerwania.
Specjalny, zebrowany profil rolek sprawia, ze powietrze oraz
zanieczyszczenia utrzymywane sg z dala od folii. Rozmieszczenie

napinaczy utatwia wymiane rolek. Cicha i praktycznie bezobstugowa
przektadnia zebata w wersji podstawowej zapewnia wstepne
rozciggniecie folii w wymiarze 70%.

Gdy folia na jednej z rolek skonczy sie lub zostanie zerwana
operator moze zredukowac predkos¢ owijania o potowe w celu
dokoriczenia beli jedng rolkg folii. Jako wyposazenie opcjonalne
dostepny jest czujnik konca/zerwania folii, ktéry automatycznie
ostrzega operatora o braku folii lub jej zerwaniu.



FBP 3135 =
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SZYBKA WYMIANA FOLII

Aby jak najszybciej wymienic folie i ograniczy¢ przestoje do minimum,
schowek na folie jest umieszczony w strategicznym miejscu na
maszynie, w odlegtosci zaledwie kilku krokéw od owijarki.

Schowek i napinacze sg umieszczone miejscu zapewniajgcym
najbardziej ergonomiczny sposéb wymiany folii.

VISION PACK

Pracuj w dzien i w nocy, dzieki opcjonalnemu pakietowi Vision Pack
dla modeli FBP i VBP, ktdry sktada sie z 7 $wiatet roboczych LED.
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UICYJNE INTERFEJSY UZYFKOWNIKA—

Kluczem do osiagniecia wysokiej wydajnosci roboczej jakiej oczekujesz od swojej maszyny KUHN jest interfejs
uzytkownika. Uwaznie stuchamy opinii rolnikéw, dzieki czemu rozwijamy nasze rozwiazania elektroniczne

i uzupetniamy je o zadane funkcje. Celem jest zapewnienie podgladu na prace maszyny w dowolnej chwili oraz
dostep do funkcji sterowania w zasiegu reki operatora, co pozwala w petni kontrolowaé prace maszyny.

CCl 800

CCI 800 wyznacza nowe standardy w obstudze nowoczesnych
maszyn ISOBUS. Ekran dotykowy w potgczeniu z systemem
operacyjnym CCI.OS zapewnia fatwg obstuge. CCI 800 z
panoramicznym wyswietlaczem o przekatnej 8 cali posiada
optymalna wielkos¢ pozwalajaca na skupienie sie na jednej
aplikacji. Unikatowym rozwigzaniem dla tej klasy urzadzen jest
wyswietlanie dwdch dodatkowych aplikacji bez przystaniania
gtéwnej aplikacii.

ELEKTRONIKA
i-BI0+ FBP 3135 | VBP 3165 - 3195
ISOBUS - bezposrednio na ciagniku > > >
CCl 800 - KOMPATYBILNY Z ISOBUS < < <
CCl 1200 - KOMPATYBILNY Z ISOBUS < < <

CCI 1200

CCI 1200 to nasz najnowoczesniejszy terminal sterujgcy w standardzie
ISOBUS. Zostat on wyposazony w kolorowy wyswietlacz

o przekatnej 12,1" z mozliwoscig programowania podgladu.
Przyktadowo, uzytkownik moze wybrac jednoczesnie ekran kamery
oraz interfejs uzytkownika. Urzadzenie jest kompatybilne z wieloma
aplikacjami CCl i moze by¢ wykorzystywane w rolnictwie
precyzyjnym. Terminal CCl 1200 jest dostarczany wraz ze skrzynka
do bezpiecznego przechowywania nieuzywanego terminala.

PELEN ZAKRES WIDOCZNOSCI

Prasoowijarki moga by¢
wyposazone w system
kamer KUHN zapewniajgcy
optymalng widocznosc i
bezpieczenstwo wokaot
maszyny. Zestaw skiada

sie z kamery z oddzielnym
monitorem lub kamery, ktora
moze by¢ podtgczona do
terminala CCl 1200.




-

PROCESS VIEW

Interfejs uzytkownika PROCESS VIEW w modelach FBP i VBP zapewnia ciagty dostep do biezacych
informacji o stanie proceséw roboczych realizowanych przez maszyne. Pozwala wybraé, ktéry proces jest
uruchamiany automatycznie, a ktéry manualnie. Kazdy proces moze by¢ w dowolnej chwili wstrzymany.

PROCESY ROBOCZE

Wszystkie procesy sg wyswietlane na
terminalu ISOBUS. Modele VBP i FBP
pokazuja zespdt podajacy (automatyczne
udraznianie rotora — AUTO DEBLOCK) oraz
owijanie folig jako oddzielne procesy. Proces
oznaczony kolorem zielonym jest w danej
chwili realizowany. W procesie oznaczonym
kolorem czerwonym wystgpit problem,

o ktérym operator jest informowany

z wykorzystaniem sygnatu akustycznego

i wizualnego.

€41 1200

PELNA KONTROLA

Dotknigciem palca mozna wstrzymac realizacje procesu [1] lub wybrac prace w trybie recznym

[2] lub automatycznym [3]. Dzieki temu intuicyjnemu rozwigzaniu, z maszyng moze pracowac
AUTO kazdy operator, a Ty od razu skorzystasz z rozwigzan zwigkszajgcych wydajnos¢ robocza.
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ZWROTNOSC

Wyijatkowa konstrukcja modelu i-BIO+ z systemem owijania wbudowanym w komore
prasowania, umozliwia wykonanie dwdch zadan jedng maszyng. Ta kompaktowa i lekka
prasoowijarka wazy zaledwie 3700 kg, co sprawia, ze jest bardzo zwrotna i szczegolnie
sprawdza sie na matych lub podmoktych polach, pagorkowatym terenie, a takze na
waskich drogach dojazdowych.

20



FORMOWANIE BEL
Aby uformowac zbierany materiat w mocno zageszczone bele

0 jednakowych wymiarach, proces prasowania musi by¢ jak
najbardziej wydajny i jednoczesnie delikatny dla paszy. Komora
prasowania w modelu i-BIO+ sktada sie z 18 stalowych walcow

0 zebrowanym profilu zapewniajgcych ptynne obracanie sie beli. Szesc
dolnych walcow prasy tworzy idealny stot do owijania, ktory jest
w petni bezpieczny dla foli. Wbudowane w komore ptyty ze stali
nierdzewnej zmniejszajg tarcie i zapewniajg znaczne ograniczenie
zapotrzebowania na moc.

Plyty ze stali nierdzewnej
0 niskim wspdfczynniku tarcia

21
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SZYBKIE OWIJANIE

Po uniesieniu goérnej czesci komory prasowania, bela jest gotowa do natychmiastowego owiniecia. Przenoszenie beli nie jest konieczne.
Za stét owijarki stuzy dolna czesé komory prasowania. Unikatowym rozwigzaniem w modelu i-BIO+ jest pierscien, na ktérym
zamontowane sg dwa napinacze. Obracajg sie one wokét beli z bardzo duzg predkoscia (do 50 obr./min.). Owinigcie beli 6 warstwami
folii zajmuije tylko 18 sekund.

Zawory proporcjonalne zapewniajg ptynne przyspieszanie i zwalnianie owijania, nie powodujac uszkodzen folii. Po catkowitym
zabezpieczeniu beli, jest ona delikatnie wytadowywana przez maszyne.

OBCINACZE FOLII

Dwa pionowe obcinacze sg hydraulicznie wysuwane z dolnej czesci komory prasowania, aby przytrzymac i odcia¢ folie. Ich konstrukcja
umozliwia ztapanie folii na catej jej szerokosci. Folia przytrzymywana jest przez zacisk, a nastepnie sciagana w zwarty pas i obcinana
zanim bela zostanie wytadowana. Zacisk hydrauliczny przytrzymuije folie do rozpoczecia owijania kolejnej beli.

A
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NASZE SPECJALISTYCZNE ROZWIAZANIE i-BIO+

Podczas rozpoczecia cyklu owijania folig rolki znajduja
sig w pozycji pionowej. Dzigki temu materiat jest
bezposrednio i trwale nawijany na belg jako 2 pasy.

A

o=, =

Po cyklu wigzania (siatkg lub folig) mozna rozpoczac cykl
owifania. Dzieki unikatowej konstrukcji prasoowijarki
i-BIO+ przenoszenie beli nie jest konieczne, co ogranicza
koszty owijania.

LATWA WYMIANA ROLEK Z FOLIA

Po owinigciu beli folig obie rolki przechodza w pozycje
pozioma. Dzigki zastosowaniu dwdch rolek folia ma
petng szerokoSc juz po mniej wigcej potowie obrotu beli.

Oryginalnym rozwigzaniem zastosowanym

w prasoowijarce i-BlO+ jest pierscieri owijajacy z dwoma
napinaczami folii. Bela jest blyskawicznie owijana folig,
ktdra stanowi szczelng bariere dla powietrza wokdt beli.

Liczbe warstw mozna w wygodny sposéb ustawic za
pomoca terminala ISOBUS. Wysoki wspdfczynnik
wstgpnego rozciggniecia obniza zuzycie folii 0 30%,

a nawet wigcej w przypadku stosowania folii wstepnie
naciggnietych.

Gdy bela jest juz catkowicie zabezpieczona, zostaje
delikatnie wyladowana z maszyny. Dzigki specjalnej
konstrukcji komory prasowania bela odktadana jest
Z nigwielkiej wysokosci. Opcjonalnie maszyng mozna
wyposazyc w stawiacz bel, ktory ukfada bele ptaska
strong na podfozu.

1. Odblokuj dzwignie i pchnij uchwyt, aby hydraulicznie opuscic rolki z folig do poziomu ramion.

2. Przechyl rolke z folig.
3. Wysun pusta rolke i zastgp ja nowa.
4

. Wykonaj czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Dzieki unikatowemu, dwuszpulowemu systemowi TWIN-reel nie trzeba podnosic¢ i zaktada¢ ciezkich rolek szerokigj folii w gornej
Czesci maszyny.




P

PRZEGLAD PRASOOWIJARKI i-BIO+

NAJWAZNIEJSZE ROZWIAZANIA

Wzmocniony uktad napedowy z wytrzymatymi faricuchami IWIS

Mechaniczne roztaczenie rotora

24



500/45-22.5

560/45R22.5

650/40R22.5

Automatyczny system smarowania fozysk
BEKA MAX

o ot

Stawiacz bel: odklada bele plaska strong
na podfozu

Kilka opcji zaczepu w tym zaczep kulowy

Terminale sterujgce CCI 800 i CCI 1200
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SZYBKIE | NIEZAWODNE
PRZENOSZENIE BEL

Aby zminimalizowaé przestoje i zmaksymalizowa¢ wydajnosé, konieczny jest system szybkiego przenoszenia beli.
Boczne plyty prowadzace w prasoowijarkach FBP i VBP gwarantuja btyskawiczne i bezpieczne przenoszenie
beli, nawet podczas pracy na stromych lub pochytych polach. Stét owijarki wyposazony w 4 pasy, 2 poziome
rolki oraz 4 boczne stozki zapewnia doskonata przyczepnosé, ptynne obracanie i doktadne naktadanie warstw
folii na bele, niezaleznie od jej ksztattu. Udoskonalony system dwoch ramion podajacych przyspiesza
przenoszenie bel nawet o 30%.

Pierwsze ramie podajace (czerwone) przejmuije bele opuszczajgcg komore prasowania. Stot
owijajgcy przechyla sie do przodu i jest gotowy na przejecie beli.
Korzysé: brak ryzyka stoczenia sie beli z tytu blatu do owijania podczas pracy na pochytosci.

Drugie ramie podajgce (niebieskie) przenosi bele na stét owijarki. Tylna klapa prasy zamyka sie
automatycznie, podczas gdy drugie ramig podajgce jest nadal podniesione.

Korzysé: oszczednos¢ czasu i zapobieganie staczaniu sie bel z przodu blatu podczas pracy
na spadku.

Stét owijarki powraca do pozycji poziomej, a drugie ramie podajace zostaje opuszczone.
Bela lezy na stole i jest podparta przez cztery szerokie pasy i cztery boczne rolki.
Korzys$é: niezaleznie od srednicy beli, stét zapewnia jej odpowiednie podparcie i idealne
warunki do owijania.

System owijania INTELLIWRAP z napinaczami folii umieszczonymi w bliskiej odlegtosci od
beli, gwarantuije jej szybkie owiniecie w trybie standardowym lub 3D (opcja).

Korzysé: pionowa pozycja napinaczy eliminuje ryzyko przedostawania sie zdzbet trawy
pomiedzy warstwy folii podczas owijania. Dzigki temu warstwy folii szczelnie do siebie
przylegaja, co gwarantuje uzyskanie najwyzszej jakosci kiszonki.

Niska pozycja stotu zapewnia delikatne wytadowywanie bel w trakcie jazy, zardéwno
automatyczne jak i manualne.
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NOZYCOWY OBCINACZ FOLII
Obcinacze nozycowe gtadko odcinajg folie i przytrzymuija jg dla nastepnej beli. Ich unikatowa konstrukcja pozwala na rozciaggniecie folii
w cienki pas przed obcieciem, co minimalizuje ryzyko jej poszarpania. Sprawna praca obcinaczy folii pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ robocza.
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Prasoowijarki VBP i FBP zapewniaja duza elastycznos¢ pracy przez caly
sezon. Mozna je wyposazy¢ w opatentowany*, dwuszpulowy system
wigzania folia KUHN TWIN-reel, ktéry sprawia, ze maszyna jest jeszcze
bardziej wszechstronna w warunkach zbioru materiatu na kiszonke.
System wigzania folia TWIN-reel gwarantuje uzyskanie najwyzszej jakosci
kiszonki przy najnizszych nakfadach.

PEWNE ROZPOCZECIE CYKLU WIAZANIA

Poczatkowe pasmo folii gwarantuje niezawodne rozpoczecie wigzania i bezpieczny przebieg
catego cyklu, co minimalizuje przestoje. Niezaleznie od tego, czy jest wilgotno, czy pracujemy
na pagdrkowatym terenie, rozpoczecie cyklu wigzania jest zagwarantowane. Dwa pasma
folii zapewniajg rozprowadzenie materiatu wigzgcego na gornej czesci beli. Nie jest
konieczne podawanie w tym momencie dodatkowego materiatu w komorze prasowania.

Po wciggnieciu do $rodka w postaci cienkiego pasma, folia jest szybko rozciaggana na
petng szerokos¢ beli. Kolejne oszczednosci folii w poréwnaniu do konwencjonalnego
systemu wigzania z wykorzystaniem szerokiej folii!

ODPOWIEDNIO PRZYSTOSOWANA KOMORA PRASOWANIA

KUHN VBP i FBP sg wyposazone w specjalnie przystosowang komore prasowania, ktdra
zapobiega uszkodzeniom folii i gwarantuje, ze wigzanie przebiega bez zadnych ograniczen.
Ramiona podajgce sg wyposazone w specjalne gtadkie rolki, ktdre zapobiegajg uszkodzeniom
folii podczas przenoszenia beli.

SZYBKA ZMIANA Z JEDNEGO SYSTEMU NA DRUGI

System wigzania folig i siatka to dwa oddzielne zespoty, ktére umozliwiajg operatorowi
przewozenie zarowno folii jak i siatki w tym samym czasie. Przetgczanie pomiedzy systemami
jest tatwe i szybkie - nie wymaga zmiany rolek i nie jest do tego konieczne uzycie narzedzi.

INTE
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NASZA REKOMENDACJA: POLACZENIE WIAZANIA FOLIA 1 OWIJANIA 3D

Cykl wigzania folig rozpoczyna z rolkami ustawionymi
w pozycji pionowej, co zapewnia niezawodne naftozenie folii
w dwdch pasmach bezposrednio na powierzchnie beli.

Bela opuszczajaca komore prasowania jest juz w 60%
pokryta folig. Stosowanie standardoweyj rozciggliwej folii
samoprzylepnej do wigzania bel to pierwszy krok

w tworzeniu nieprzepuszczalnej bariery dla tlenu.

Folia naktadana na cylindryczng powierzchnig Sciska
bele i dobrze przygotowuje ja do magazynowania.

LATWA WYMIANA ROLEK Z FOLIA
1. Przechyl rolke z folig.
Wysun pusta rolke i zastap ja nowa.

2
3. Powtdrz krok 1 i 2 w odwrotnej kolejnosci
4

Po owinigciu beli folig obie rolki przechodza w pozycje
pozioma. Dzigki zastosowaniu dwdch rolek folia rozciggana
jest na cafg szerokosc juz po mniej wigcej potowie
obrotu beli.

Dobrze znany system owijania 3D wykorzystuje ten
sam rodzaj folii, dzigki czemu moze wykorzystac jej
przyczepnosc i zapewnic szczelne pofgczenie

Z wezesniejszymi warstwami folii natoZzonej podczas
cyklu wigzania beli. Zapobiega to powstawaniu pecherzy
powietrza i nadaje beli bardziej walcowaty ksztaft.
System owijania 3D naklada folie tam, gdzie jest ona
najbardziej potrzebna, czyli w pierwszej kolejnosci
chronigc krawedzie beli. Zapewnia to lepsza stabilnosc¢
uformowanej beli w poréwnaniu do konwencjonalnych
rozwigzarni (2D). Po zakoriczeniu cyklu owijania 3D, bela
jest pokryta folig w 80%.

Opuszczanie i wktadanie folii do systemu wigzacego

Liczbe warstw folii mozna wygodnie ustawiac za pomoca
terminala ISOBUS. Wysoki wspdfczynnik rozciggliwosci
folii obniza jej zuzycie 0 30%, a nawet wigcej w przypadku
stosowania folii wstgpnie rozciggnigtych.

100% OCHRONY

System owijania sprawia, ze bela jest w 100% pokryta
folig rozciggliwg. Poniewaz wszystkie warstwy sg ze
soba zlepione, folia stanowi doskonata bariere dla tlenu,
zapewniajgc utrzymanie wysokiej jakosci kiszonki
przez caty okres przechowywania. Mocne owinigcie
cylindrycznej powierzchni sprawia, Ze bele zwigzane

i owinigte folig przez prasoowijarke KUHN FBP zachowuja
Swdj ksztatt nawet przez dfugi czas magazynowania.

Rolki sg tatwe w uzytkowaniu ze wzgledu na ich ograniczony ciezar (nie wiecej niz 27 kg). Wymagaja podniesienia tylko na niewielka
wysokos¢, a caly system jest przyjazny dla uzytkownika, co sprawia, ze wymiana rolek folii to proste zadanie.
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OPTYMALNIE
ZAKONSERWOWANA PASZA

KOMORA PRASOWANIA

Serce prasy stanowi komora prasowania zbudowana z 18 walcow
POWERTRACK. Nowe walce Power Track o symetrycznym profilu,
zapewniajg ptynne obracanie sie beli i wyjgtkowo mocne zageszczenie
materiatu w kazdych warunkach roboczych. Charakteryzuja sie
duza trwatoscig, Sg wykonane z wysokogatunkowej walcowanej
stali (grubos¢ 3,20 mm) i spawane laserowo z jednej strony.
Minimalna odlegtos¢ miedzy walcami ogranicza straty materiatu.

W najbardziej obcigzonych punktach napedu walcéw, maszyna
zostata wyposazona w dwurzedowe tozyska o Srednicy mocowania
50 mm, gwarantujgce prawidtowe formowanie bel w najtrudniejszych
warunkach roboczych. Wszystkie fozyska sg smarowane centralnie
za pomoca portéw smarujacych, a jako opcja mozliwe jest
wyposazenie maszyny w system automatycznego smarowania
tozysk BEKA MAX. Walce sg wyposazone w specjalne
wygarniacze, ktére trzymajg materiat roslinny z dala od fozysk.

Wygarniacz wbudowany w walec



SZYBKIE OTWIERANIE TYLNEJ KLAPY

Mocne sitowniki hydrauliczne utrzymuijg klape w pozycji zamknigtej
i gwarantujg formowanie bel o statym rozmiarze przy maksymalnym
zageszczeniu materiatu. Sitowniki spetniajg role blokady hydraulicznej
zapobiegajac przecigzeniu prasy (POWER LOCK). Wysoce
precyzyjne czujniki tylnej klapy monitorujg zwijanie beli od momentu,
gdy uzyska ona 80% swojej objetosci. Wskaznik przyrostu beli
informuje operatora o przebiegu prasowania. Ponadto FBP 3135
umozliwia operatorowi prowadzenie prasy zgodnie z wyswietlanym
na terminalu wskaznikiem napetnienia lewej i prawej strony komory
prasowania, co zwieksza komfort pracy. W rezultacie, formowane
bele majg zawsze optymalny ksztatt i zageszczenie. Otwieranie i
zamykanie tylnej klapy trwa krocej niz 4,5 sekundy (przy wydatku
oleju 60 I/min).
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PRZEGLAD PRASOOWIJARKI FBP 3135

Wzmocniony ukfad napedowy z wytrzymatymi
faricuchami IWIS

LT

32 Zespot podajacy INTEGRAL ROTOR Oddzielne sterowanie nozami/opuszczana podfoga Solidne i szerokie szczotki olejowe na faricuchach:
DROPFLOOR z kabiny ciagnika doskonafte smarowanie



500/45-22.5

500/45-22.5

Pdfpneumatyczne skretne kota podporowe

Hydrauliczne roztgczanie rotora Zawodr proporcjonalny regulujacy zgniot beli Terminale sterujace CCI 800 i CCI 1200 33
Z kabiny ciagnika



VBP  3165-3195

PROGRESSIVE DENSITY -
ROZWIAZANIE KUHN

System PROGRESSIVE DENSITY udowodnit swoja wysoka wartos¢ we wszystkich prasach KUHN VBP. System zwieksza nacisk na bele
w miare jej powiekszania, w efekcie czego powstaje mocna bela z bardzo twardg zewnetrzng warstwa.

JAK TO DZIALA?
W miare formowania beli w komorze prasowania stopniowo
wzrasta sita nacisku na ramieniu dociskajacym pas wskutek
dziatania dwadch sitownikdw hydraulicznych, sprezyny
napinajgcej i wydtuzania sie ramienia. Wraz ze wzrostem
Srednicy beli, rosnie jej zageszczenie. W efekcie uzyskujemy
mocng bele z umiarkowanie zageszczonym rdzeniem.
Dzieki zbitej warstwie zewnetrznej
bele ze stomy beda mniej podatne
na niekorzystne warunki pogodowe,
a w przypadku kiszonki trwale
zachowajg swoj ksztatt, co utatwi ich
sktadowanie i przenoszenie.

SZYBKIE FORMOWANIE PERFEKCYJNYCH BEL

34

Komora prasowania w modelach z serii VBP 3100 jest zbudowana
z 3 walcow i 5 pasdw, ktdre zapewniajg szybkie formowanie
spojnego rdzenia. Nieregularny profil gérnego walca zwieksza
powierzchnie kontaktu z materiatem i ogranicza straty. Przedni
segment prasy jest wyposazony w duzy, gtadki walec i w napedzany
spiralny walec czyszczacy, ktdrego zadaniem jest zapobieganie
gromadzeniu sie materiatu i zanieczyszczen w maszynie.

System PROGRESSIVE DENSITY oraz przemyslana konstrukcja = e s S VLU LTI
komory prasowania gwarantujg za kazdym razem doskonaty . '
rezultat pracy.

R W WO B M W o w

Komora prasowania VBP 3100



WYJATKOWA WSZECHSTRONNOSC
Prasoowijarki KUHN VBP znane sg z mozliwosci zbioru szerokiej
gamy materiatdw. W przypadku tych maszyn mozemy zmieniac nie
tylko $rednice produkowanych bel, ale rdwniez samo przeznaczenie
maszyny. Wyobraz sobie mozliwosci takiej maszyny w Twoim
gospodarstwie:

e Zbidr siana w belach o matej Srednicy chetnigj stosowanych
w stajniach lub duze bele sianokiszonki o maksymalnym
zageszczeniu materiatu.

e Zbidr bel kiszonki rano, zbidr stomy popotudniu i powrdt do
zbioru kiszonki wieczorem — taka maszyna zarabia na siebie
przez caty dzien.

e Teraz ta prasoowijarka moze zosta¢ wyposazona w opatentowany®,
dwuszpulowy system wigzania folig KUHN TWIN-reel, dzieki
ktéremu maszyna staje sie jeszcze bardziej wszechstronna w
warunkach zbioru materiatu na kiszonke.

m. e

i ML T

r-wf.
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NAJWAZNIEJSZE ROZWIAZANIA

Druga rolka napedowa: gwarantuje prawidfowe
prowadzenie pasa w kazdych warunkach roboczych.

Zespot podajacy INTEGRAL ROTOR Oddzielne sterowanie nozami/opuszczana podfoga Solidne i szerokie szczotki olejowe na faricuchach:
DROPFLOOR z kabiny ciagnika doskonafte smarowanie



Rolka dociskowa podbieracza z ostong (@ 217 mm)
do cigzkiego pokosu

Wzmocniony ukfad napedowy z wytrzymatymi
faricuchami IWIS + wzmocniony gtdwny naped 1%"
20BH z chromowanymi utwardzanymi sworzniami

Zawodr proporcjonalny regulujacy zgniot beli
Z poziomu Kabiny

500/45-22.5

500/45R22.5

Pdtpneumatyczne skrgtne kofa podporowe

Terminale sterujgce CCI 800 i CCI 1200

System wazenia
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Czy wiesz, ze mozesz zaoszczedzié¢

na koszcie zakupu koncentratow

nawet 89 €/ha rocznie jesli

oarani . . . Wysoka
graniczysz poziom zanieczyszczen . .

w paszy z 4 do 2%*? Jestesmy po to, : WARTOSC

. : ® N ODZYWCZA
aby wspiera¢ Cie w produkowaniu .
paszy najwyzszej jakosci. - ' . | ENERGETYCZNA

Chcemy Ci przekazac¢ naszg fachowag wiedze

zdobyta w ciggu kilkudziesieciu lat produkgii

maszyn do zbioru siana i kiszonki oraz

doradzac¢ jak produkowac petnowartosciowg

pasze. Pomozemy Ci zrozumie¢ mocne

strony naszych maszyn, tak aby$ magt Minimalny

wykorzystac ich potencjat do produkcji paszy POZlOM ' \ AY
najwyzszej jakosci. ZANIECZYSZCZEN \ P WALORY
X ' SMAKOWE

*Zrddio: Izba Rolnicza Weser-Ems, Niemcy. Dowiedz sie wiecej na naszej stronie internetowej: www.zdrowapasza.pl

CZESCI ZAMIENNE KUHN

GENUINE

TWORZONE Z NAJWYZSZA PRECYZJA P

Odlewnie i kuznie nalezace do firmy KUHN oraz technologicznie zaawansowane procesy
obrébcze pozwalaja produkowac wysokiej jakosci czesci przygotowane na walke z czasem.
Mozesz polega¢ na naszym doswiadczeniu i oryginalnych czesciach zamiennych KUHN.
Korzystaj z naszego wsparcia technicznego za posrednictwem sieci autoryzowanych dealeréw
KUHN.

pr B

be strong, be KUHN




DANE TEGHNIGZNE

i-BIO+ FBP 3135 VBP 3165 VBP 3195
OPTICUT 14 OPTICUT 23 OPTICUT 14 OPTICUT 23 OPTICUT 14 OPTICUT 23 OPTICUT 14 OPTICUT 23

Wymiary bel
Srednica (m) 1,25 1,25 0,80-1,60 0,80-1,85
Szeroko$¢ (m) 1,22 1,22 ,20 1,20
Podbieracz
Szeroko$¢ podbierania (m) 2.30 2,30 2,30 2,30
Liczba rzeddw palcéw 5) 5) 5) 5)
Odlegtos¢ migdzy palcami (mm) 61 61 61 61
Rolka dociskajgca pokos Seryjnie Seryjnie Powigkszona (@ 217 mm) Powigkszona (@ 217 mm)
Pneumat. kota podbieracza - - - -
Skretne kota podbieracza < < < <

Zespot podajacy

Formowanie beli

Rotor z podwdjnymi zgbami
i zespotem tngcym

Rotor z podwadjnymi zgbami
i zespotem tngcym

Rotor z podwdjnymi zgbami
i zespotem tngcym

Rotor z podwdjnymi zgbami
i zespotem tngcym

Teoretyczna dtugosc cigcia (mm)

270 | =45

270 | =45

270 | =45

270 | =45

Zabezpieczenie nozy

Indywidualne sprezynowe

Indywidualne sprezynowe

Indywidualne sprezynowe

Indywidualne sprezynowe

GROUP SELECTION

0-4-7-7-14 \ 0-7-11-12-23

0-4-7-7-14 \ 0-7-11-12-23

0-4-7-7-14 \ 0-7-11-12-23

0-4-7-7-14 \ 0-7-11-12-23

Hydrauliczne rozigczanie rotora < -

DROPFLOOR - - - -

ﬁg ﬁﬁ?n?iﬁ‘fé %tséﬁteD?BLooK e - e
Automatyczne czyszczenie nozy - L 2 L 2 -

System wigzania beli

Wigzanie siatka - - > -

Wigzanie siatkg + sznurkiem < < < <

Komora prasowania

Typ komory prasowania 18 walcow POWERTRACK 18 walcow POWERTRACK PROGRESSIVE DENSITY PROGRESSIVE DENSITY

Obstuga maszyny

System sterowania

ISOBUS (CCI 800 / CCI 1200)

ISOBUS (CCI 800 / CCI 1200)

ISOBUS (CCI 800 / CCI 1200)

ISOBUS (CCI 800 / CCI 1200)

na moc ciggnika (kW / KM)

Regulacja zgniotu beli Terminal Terminal Terminal Terminal
g%ﬂgf%vﬁ’ybér nozy/ Terminal Terminal Terminal Terminal
Uktad hydrauliczny

Load Sensing - - - -
Opony

2 x 500/45-22.5 >

2 x 560/45R22.5 <

2 x 650/40R22.5 <

4 x 500/45-22.5 - - -

4 x 500/45R22.5 RIDEMAX < < <
Wymiary maszyny i masa

Dugos¢ (m) 4,50 6,46 6,60 6,60
Wysokos¢ (m) 2,25 2,73 2,92 2,92
Szeroko$¢ (m) 2,75 2,99 2,99 2,99
Masa min - max (kg) 3700 - 4500 5600 - 6300 5400 - 6300 5400 - 6300
Zapotrzebowanie na moc

Minimalne zapotrzebowanie 80/109 80 /109 80 /109 80/109

< seryjnie <> opcja - = niedostepne
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i-BI0+, FBP, VBP

ZAPROJEKTOWANE PRZEZ KUHN,

WYKONANE PRZEZ KUHN

Zapoznaj sie z petna gama pras i owijarek KUHN

1. Prasy statokomorowe — 2. Prasy zmiennokomorowe — 3. Wielkogabarytowe prasy kostkujgce — 4. + 5. + 6. Owijarki do bel okraggtych
i prostopadtosciennych

Znajdz najblizszego dealera marki KUHN na naszej

stronie internetowej

www.kuhn.com

You([T)

Odwiedz nasze kanaty na YouTube.

www.kuhn.com

Twaj dealer KUHN

KUHN - MASZYNY ROLNICZE SP. Z O.0.
Jelonek k/ Poznania - Ul. Orzechowa 1, 62-002 Suchy Las
Tel.: 61 812 52 35

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg podawane jedynie w celach informacyjnych i nie majg
charakteru wiazacego. Nasze maszyny sa zgodne z obowigzujgcymi przepisami obowiazujgcymi w kraju
dostawy. Na potrzeby lepszego zobrazowania okreslonych detali niektére zabezpieczenia prezentowane
w materiatach moga nie znajdowac sie w pozycji roboczej. Podczas obstugi maszyn urzadzenia te musza
znajdowac sie w potozeniu zgodnym z wymaganiami podanymi w instrukcjach obstugi i montazu. Nie wolno
przekracza¢ dopuszczalnej masy catkowitej ciagnika, jego udzwigu i maksymalnego nacisku na o$ i opony.
Nacisk na przednig o$ ciagnika musi zawsze odpowiadac przepisom kraju dostawy (w Europie musi wynosi¢
minimum 20% masy wilasnej ciagnika). Zastrzegamy sobie prawo do zmiany konstrukcji, specyfikacji lub
wymienionych materiatdw bez uprzedzenia. Maszyny i urzadzenia w tym dokumencie moga by¢ objete co
najmniej jednym patentem i/lub wzorem zastrzezonym. Znaki towarowe zamieszczone w tym dokumencie moga
by¢ zarejestrowane w jednym lub kilku krajach.

Znajdz KUHN réwniez tutaj: mum
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W celu ochrony srodowiska niniejsza broszura zostata wydrukowana na papierze niezawierajacym chloru. / Wydrukowano w Holandii
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